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Z1 3D Agujeros ranurados independientes,

DRILL BIT RE-SHARPENER DRILL BIT RE-SHARPENER mas efectos.
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Misma funcién, maltiples especificaciones.
) o ) Esta maquina es portétil, precisa y duradera, equipada con muela abrasiva de diamante fabricada en Taiwéan.
Afiladora de taladro izquierdo personalizable.

Puede afilar el &ngulo de la punta (dngulo del apice), filo delantero (dngulo positivo del rastrillo),
flauta de la viruta (&ngulo trasero), y el tamafio de la cuchilla transversal central se puede ajustar a voluntad més facil.

732 es una maquina afiladora de brocas compuesta (trabajo de afilado de doble cabezal izquierdo y derecho).

MODELO YARYVAE]D Z20 Z26 VALY
Rango de rectificado $3-p13 (¢1 4) $3-9p20 d13-926 (¢32) $®3-$p32
Angulo de punta 90°-140° 95°-140° 95°-140° 90°-140°/95°-140°
Potencia AC,220V+10% AC,220V+£10% AC,220V+£10% AC,220V+£10%
Motor 120W/4800RPM 180W/4800RPM 250W/4400RPM 250W/4400RPM
Dimension 36%x21x19cm 43x22x21cm 43x23x21cm 42x27x34cm
e 9KG 14KG 25KG 29KG
Nota:
Z20 Z26 Pinza estandar tipo Z13 / D: 11 piezas.
232 Tipo Z20: 18 piezas. /‘\

Tipo Z26: 13 piezas. - T
Tipo Z32: 30 piezas. GH

No es facil alinear por debajo de 3MM. \./ PAGINA 01/02




Esta méquina es portétil, precisa y duradera,

G'I 3 equipada con muela abrasiva de diamante fabricada en Taiwan. Z-I 3D 8208

. - . . . . U
DRILL BIT RE-SHARPENER Disefiada para el afllaclzlo de l?rocas pulvimetallrgicas, DRILL BIT RE-SHARPENER DRILL BIT RE-SHARPENER -
la G13 es capaz de afilar el angulo del extremo de la punta =
(dngulo del vértice), la estria central y el bisel posterior. ||:
El angulo del extremo de la punta de la broca y el canal central (ws)
son ajustables. =
%2
m
a
m
Model G13 17,
Rango de afilado d4-014
Angulo de punta 130°
Potencia AC 220V
Motor 120W
Velocidad 4800RPM
Muela abrasiva CBN or SDC
Dimensién 33x18x20cm
Peso 17kg @ @\ @
Campo de aplicacién: NACHI 7572P
Desbaste Rectificado fino
i i Esta maqui tétil, precisa y duradera, equipad ,
El tipo 13T puede afilar la broca escalonada. sfa maquina es porfafil, precisa y duradera, equipada Esfa maquina es una versién mejorada de la $20.
El tipo 13Q puede afilar brocas de placa fina. con muela abrasiva de diamante fabricada en Taiwén.
13T/Q puede afilar el &naulo de | 1a (dngulo del vértice) Adopta una estructura de rectificado de doble cabezal, que puede
. ' - i uede afilar el angulo de la punta (4ngulo del vértice), o . . .
STEP DRILL RE-SHARPENER _ES.Ta equipada C/O“ Ulna mugla d|e d'amzme,f:e fabricacién ol filo de corte delantero (angulo de desprendimiento o||V|d|rse. en dos recﬂﬁcados para rgc}hﬁcado grueso y.fmo/ |
alwanesa con angulo preciso, larga vida ufil, iy . , para mejorar la suavidad y la precisién y aumentar la vida dtil
shorro de costes v alta eficiencia de uso positivo) y el canal de virutas (d4ngulo trasero) de la broca.
Y ' Puede sustituir a la broca central para un posicionamiento del taladro.
més preciso, una evacuacion de virutas més facil ' Equipado con motor sin escobillas, mejora significativamente
y un taladrado més sencillo. la estabilidad y la potencia, y la vida dtil

Para brocas de tres inclinaciones, brocas de refrigeracién es de 3 - 5 veces mayor que la del motor ordinario.
Rango de afilado d4-d14 inferna, brocas pulvimetalirgicas, etc.
Yy 90°~130°

fijotor 180W Rango de afilado 3-920 cngsleic slpus

Velocidad 4800RPM Angilo de punta 1?80?1 40° Motor AC 220V/180W

Muela abrasiva CBN or SDC Motor AC 220V/1 80W Velocidad 3000-6000RPM

Dimensién 35x23x27cm Velocidad 4800RPM M'U€|3 afl:l)rasiva CBN or SDC

Peso 1 2kg Muela abrasiva CBN or SDC I;lmensmn 50x34x22cm
Ll TEe 43x22x21cm e 21kg

AN [0 Peso 17kg F N\
13Q _7 PAGINA 03/04




0.5A 6A D20

DRILL BIT RE-SHARPENER DRILL BIT RE-SHARPENER PASSIVATING MACHINE
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Efecto de amplificacién CCD

N Esta maquina esté disefiada y desarrollada
e La afiladora de brocas TX-6A viene con una cadmara, segln la demanda de pasivacion.

que se ufiliza para el posicionamiento de la broca para Sistema de pasivacion desarrollado por nosotros mismos,
y observar la broca después del afilado. cantidad de pasivacién de broca controlable, ajustable,
Puede rectificar la broca autocentrante con un plano facil de manejar las manos.
La afiladora de brocas 0.5A viene con una cdmara, que se utiliza para posicionar la broca para el amolado, angulo de alivio y una variedad de hojas de cincel. De acuerdo con las diferentes condiciones de procesamiento,

y observar la broca después del afilado. Puede afilar el taladro autocentrante con un dngulo de relieve plano,
ademds de una una variedad de hojas de cincel.

Hay un control de parada de carrera durante el rectificado, se establecen diferentes valores de pasivacién, y la herramienta

que puede garantizar una alta precisién de la broca,
buena simetria, no sdlo la penetracion fuerte,
sino también una larga vida dtil.

MODELO 6A MODELO D20
Rango de afilado $0.8-d6 Potencia AC 220V 50/60HZ
MODELO O DA Angulo de la punta 90°-150° Velocidad 250W/ 4800RPM

se optimiza después de la pasivacion razonable.
La vida Util y la estabilidad del dispositivo

Hay un control de parada de carrera durante el afilado, lo que puede garantizar una alta precision de la broca, . .
son obviamente mejoradas.

buena simetria, no sélo una fuerte penetracion, sino también una larga vida atil.

Rango de afilado $0.5-3 Potencia 250W Rango $3-»20mm
Suministro eléctrico AC220V 50HZ Velocidad 4400rpm Peso 27KG
Potencia 550w :::mién GZXiz);Zscm Dimensiones 45x35x31cm
Velocidad 6000RPM

Dimensién 56x60x80cm
Peso 110KG @ @ 3 £\

Accesorios estdndar: 6 pinzas. \./ PAG|NA 05/06




60A/80A

DRILL BIT RE-SHARPENER

16-35mm 35-60mm 60-80mm

Rectificado de muelas

La méquina afiladora de brocas 60A puede afilar varias brocas helicoidales estandar, brocas de fondo plano,
brocas de posicionamiento central, brocas escalonadas, brocas de cuatro lados, brocas de carburo cementado,
brocas para madera, fresas, brocas de contra-agujero, efc. Rectificado reparable del flanco, cara de rastrillo,
filo de cincel, chaflén, etc; para diversas brocas de angulo superior.

MODELO 60A 80A
Rango de rectificado $12-060 $12-980
Muela abrasiva $200 $200
Motor 550W/2800RPM 550W/2800RPM
Velocidad 2800RPM 2800RPM
Dimensién 49x39x41cm 49x39x41cm
Peso 98KG 98KG

L5

GUN DRILL RE-SHARPENER

La estructura es compacta, la sujecion es

conveniente y razonable, el ajuste es sencillo,

y el procesamiento ahorra tiempo.

(La molienda de cinco angulos principales se puede
completarcon una sola sujecién), y el borde perforado
es de alta resistencia y precision.

El efecto de rectificado es cercano al efecto de fabrica,
y el angulo se puede cambiar de acuerdo a los
requisitos de perforacién, ahorrando el coste de uso y
mejorar la eficiencia de uso.

MODELO Z5
Rango de rectificado d5-9p32
Potencia AC 380V
Motor 370W/2800RPM
Recorrido eje Z 100mm
Recorrido eje Y 140mm
Dimensiones 45x50x52cm
Peso 73KG

Sistema de imagen opcional para una facil observacién
del rectificado de brocas de cafién de pequeiio didmetro.

K1

HOLLOW DRILL
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La estructura es compacta, la sujecién es conveniente y razonable,
el ajuste es sencillo, y el procesamiento ahorra tiempo. (El afilado
de cinco angulos principales se puede completar con una sola
sujecién), y el borde perforado es de alta resistencia y precision.

El efecto de rectificado es cercano al efecto de fabrica, y el dngulo
se puede cambiar de acuerdo a los requisitos de perforacidn,
ahorrando el coste de uso y mejorar la eficiencia de uso.

MODELO K1
Rango de rectificado $12-$35
Potencia AC 220V
Motor 370W/2800RPM
Angulo horizontal 0°-90°
Angulo vertical 0°-90°
Dimensiones 60x50x35cm
Peso 53KG

{fﬁ,’ PAGINA 07/08



El modelo X3 es un afilador de cuchillos portétil que puede
afilar fresas de 2, 3y 4 hojas sin tecnologia.

El grupo de fijacion opcional puede afilar fresas de 5 - hojas. X1 A1 2/A20

END MILL RE-SHARPENER END MILL RE-SHARPENER

) &

END MILL RE-SHARPENER

Mediante el ajuste de la rueda de botdon de elevacién, el ancho
y profundidad de la ranura de viruta se puede controlar

para satisfacer mejor las necesidades de procesamiento

de diferentes materiales.

La estructura Gnica puede rectificar la cuia axial

angulo axial de la fresa, aumentar el filo

y reducir la resistencia al corte.
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El tipo X1 es una afiladora de herramientas portatil,

/

, _ ] se puede afilar la cuchilla 2, la cuchilla 3,
Angulo de cuiia axial | hilla 4 tambid q liad . » ,
a cuchilla 4 fambien puede ser personalizado A12 tipo es un tonto portétil, con moler 2 cuchillas,
Misma funcién, maltiples especificaciones. directamente fuera extremo de la varilla de tungsteno 3 cuchillas, 4 cuchillas, la operacién es simple,
borde de la superficie, una operacién sencilla, y puede moler sin tecnologfa.
sin necesidad de técnicas de fresado. Equipado con motor sin escobillas, que significativamente
mejora significativamente la estabilidad y la potencia,
Conjunto de mandril especial, no hay necesidad y el servicio la vida Util es de 3 a 5 veces mayor
de ajustar el pomo de ranurado, puede completar que la del motor ordinario.

el fresado rectificado del filo largo y corto de la fresa.

MODELO A02 A12 A20
MODELO X1 Rango de rectificado d2-96 d4-p12 d4-020
X3A X5 X11 Rango de rectificado G4—14 Pofencia AC,220V+10%
MODELO X3 X3A X5 X11 ‘e AC,220V10% Mstor 550W/3000-6000RPM
Rango de recfificado ba-p14 $4-$20 $12-$30 $6-$30 Motor 180W/4400RPM il 35x35x30cm
e AC,220V+10% AC,220V+10% AC,220V+10% AC,220V+10% Dimensiones 35x24x23cm Peso 14KG
Motor 180W/4800RPM 220W/4800RPM 250W/4400RPM 250W/4400RPM Peso 14KG
Dimension 35x23x24cm 35x23x24cm 40x28x31cm 50x29x30Ccm
Peso 15KG 16KG 28KG 33KG % %
Nota: % %
Pinza estdndar tipo X3: 6 piezas. m

T?po X3A: 9 piezas. )
e T eicmaooro

No es facil alinear por debajo de 4MM.




X3S X1S

<
END MILL RE-SHARPENER END MILL RE-SHARPENER —
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Desbaste Rectificado fino m
&
m
El modelo X3S es un afilador de cuchillos portétil que puede afilar fresas X3AS X1S es un tipo portétil tonto, se puede moler la cuchilla 2, cuchilla 3, cuchilla 4 también se puede
de 2, 3y 4 hojas sin tecnologia. El grupo de fijacién opcional personalizar directamente fuera de tungsteno varilla borde de la superficie del extremo, una operacién sencilla,

puede afilar fresas de 5 hojas. sin necesidad de técnicas de fresado.

Mediante el ajuste de la rueda de botén de elevacion, la anchura
y la profundidad de la ranura de la viruta se puede controlar
para satisfacer mejor las necesidades de procesamiento

de diferentes materiales.

Juego de mandril especial, no hay necesidad de ajustar la perilla de ranurado, puede completar
la fresa de largo y corto borde de afilado.

X1S estd equipado con motor sin escobillas, lo que mejora significativamente la estabilidad

Angulo de cuiia axial y la potencia, y su vida dtil es de 3-5 veces mayor que la del motor ordinario.
La estructura Unica puede rectificar el dngulo de cufia axial de la fresa,
aumentar la nitidez del filo de corte de la cara final Adopta una estructura de esmerilado de doble cabezal, que puede dividirse en esmerilado basto
y reducir la resistencia al corte. y fino dos veces para mejorar el acabado y la precisién, y aumentar la vida Gtil de la fresa.
MODELO X3S X3AS MODELO X1S

Rango de rectificado ¢4—¢1 4 ¢4—¢2 0 Rango de rectificado ¢4—¢1 4

Potencia AC,220V+10% AC,220V+10% Potencia AC,220V£10%

Motor 180W/4800RPM 220W/4800RPM Motor 450W/3000-6000RPM

Dimensiones 35x23x24cm 35x23x24cm Dimensiones 42x20%x28cm

Peso 15KG 16KG Peso 25KG

Nota: Nota: Pinza estandar tipo X1S 6, standard grinding range: ¢4-¢p14

Pinza estandar tipo X3S: 6 piezas. /‘\

Tipo X3AS: 9 piezas. TGH PAGINA 11/12
\ .4

No es facil alinear por debajo de 4MM.




La rectificadora de fresas X6 de desarrollo propio
tiene la funcién de rectificar el borde lateral de la fresa
X6 espiral sobre la base de la funcién de X3. X6 R X8

SPIRAL END MILL RE-SHARPENER

CORNER RADIUS END MILL RE-SHARPENER BALL END MILL RE-SHARPENER

La estructura de rectificado del borde lateral adopta el carril

de guia transversal y el cojinete de precisién para que el efecto
de rectificado del borde lateral de la fresa sea més estable,

y puede rectificar el angulo del borde de corte doble

cerca de la nueva fresa.

UL

El tipo X6C es un equipo para rectificar individualmente
el borde lateral de una fresa.
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Esta maquina puede rectificar fresas y fresas de punta
redonda. Es forfools portétil. Se puede moler
con 2 cuchillas, 3 cuchillas y 4 cuchillas.

Misma funcién, miltiples especificaciones.
Esta maquina es un equipo especial para rectificar fresas de bola,

que puede rectificar todos los dngulos.

El rectificado es preciso y rapido, facil de operar y fécil de rectificar.

Ademés puede abrir directamente el borde de la cara _ e :
Sin experiencia necesaria.

por barras de tungsteno. El juego de pinzas opcional
rectifica una fresa de 5 cuchillas. Estd equipado con la muela de diamante de fabricacién maestra
de Taiwén con angulo preciso, larga vida, ahorro de costes

y alta eficiencia de uso.

El arco circular de la fresa de punta redonda de afilado
es RO,3, RO,5, RO,8, RTo R1, 5, R2. S
Si hay ofras especificaciones, el arco se puede personalizar.

Rango de rectificado ¢4_(I)'| 4((‘)20) Rango de rectificado ¢6—¢20
MODELO X6 X6A X7 X6C
" d—14 4520 19-30 B4 Rango de rectificado R0.5,R1 8} R1.5,R28,R0.3,R0.5,R0.8,R1 Motor 220V/(250W)
Rango de rectificado b4-¢ ¢4-¢ ¢12-¢ $6-¢ Moor 220V/180W Velocidad 4400RPM
Potencia AC,220V+10% AC,220V+10% AC,220V+10% AC,220V+10% Velocidad 4800RPM e — CBN or SDC
Motor 180W/4800RPM 180W/4800RPM 250W/4400RPM 180W/4800RPM )
. . Muela abrasiva CBN or SDC Dimensiones 60x29%x37cm
Dimensiones 41x25x30cm 42%25x30cm 56x32x38cm 41x25x30Ccm Dimensionas 41x24x30cm boso 40kg
Peso 22KG 27KG 44KG 14KG Peso 22kg

Nota:

Estandar tipo X6: 6 ER20 pinzas. /‘\

Tipo 5: 15 pinzas.

Tipo X6A: 6 ER20 pinzas, 3 ER25 pinzas y 8 20 models.

Tipo X7: 10 ER4O0 tipos. TGH PAGINA 13/14
Tipo X6C: 15 fipos. 7




X2

SINGLE-EDGE END MILL RE-SHARPENER

X4

CUTTING MACHINE

La rectificadora de fresas X6 de desarrollo propio
tiene la funcién de rectificar el borde lateral de la fresa
espiral sobre la base de la funcion de X3.

Equipada con muela abrasiva de resina de alta calidad,
mejora significativamente el acabado de la superficie
de la cuchilla afilada, y se puede ajustar

el dngulo de la cuchilla.

MODELO X2
Rango de rectificado d4-Pp14
Poder AC,220V+10%
Motor 180W/4800RPM
Dimensiones 35%x23%x24cm
Peso 12KG

Esta maquina es un equipo especial, facil de manejar
y puede cortar herramientas de corte como brocas,
machos de roscar y fresas.

Facil de afilar sin necesidad de habilidad, ahorrando costes
y mejorando la eficiencia de uso.

Potente motor controlado electrénicamente de frecuencia
estable y gran potencia.
Se puede utilizar durante mucho tiempo.

MODELO N
Rango de rectificado d4-dp14
Poder AC,220V+10%
Motor 180W/4800RPM
Dimensiones 35%x23%x24cm
Peso 12KG

Nota:
Pinza estandar tipo X4 11.
Gama de rectificado esténdar 4 - $14

F4/F6

COMPLEX RE-SHARPENER OF MILL & DRILL

Esta maquina es una combinacién de fresa y taladro.
Se puede utilizar en una sola maquina para reducir
el nimero de maquinas.

Es cédmodo de usar, eficiente y rapido
y facil de moler sin tecnologia.

MODELO FRESA BIT

Rango de rectificado  ©4-$14/P12-030 P3-d13 /d13-$30(32)

S s o 0°-3° 100°-135°/95°~135°
Poder 220V 180W/220V 250W

Motor 4800RPM

Muela abrasiva CBN or SDC

Dimensiones 35x23x30cm 45x34x38cm
Peso 21kg 47kg

Efecto de afilado de brocas

Fresa

Efecto de rectificado

A5/A6

COMPLEX RE-SHARPENER OF TAP & DRILL

A5 es una combinacién de cinta strew v taladro.

Ab es un tipo de combinacion de cinta strew y fresa.
Esta maquina es una combinacién de fresa y taladro.
Se puede utilizar en una sola maquina para reducir
el nimero de maquinas.

Es comodo de usar, eficiente y répido

y facil de moler sin tecnologia.

MODELO GRIFO FRESA/BIT
Rango de rectificado  M5-M20 d4-p14
Angulo de la punta 5°-30° 100°-135°
Poder 220V 180W
Motor 4800RPM
Muela abrasiva CBN or SDC
Dimensiones 36x29.5x28cm
Peso 21kg

Efecto de afilado de grifos.

Efecto de afilado de brocas.

£\

TGH PAGINA 15/16
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Y6B Y3C Y2

SPIRAL SCREW TAP RE-SHARPENER SCREW TAP RE-SHARPENER SPIRAL SCREW TAP RE-SHARPENER
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. . » Y3 YsC La Y2 de desarrollo propio puede rectificar el macho
Esta maquina es smple y poﬁa’nl, se pue.de moler de tres palas, cuatro palas rectas Esta méquina es simple y porfatil, puede moler de fres palas, de roscar en toda la superficie de corte frontal
flautas tripulacién grifo, opcional de molienda de cinco palas de roscado de alambre. de cuatro palas de rosca recta del grifo, opcional molienda y la superficie final, y rectificar 3 cuchillas, 4 cuchillas
Y6B tipo es una estructura de molienda de doble cabeza. de cinco palas de roscado de alambre. y el macho de roscar.

El lado izquierdo tiene la misma funcién que el tipo Y3C, que puede rectificar
toda la superficie de corte frontal y el borde de corte frontal de machos de roscar

El rectificado es preciso y répido, facil de operar

Y3C / Y5C puede moler el grifo de tornillo de ranura recta
y facil de rectificar sin habilidad.

de toda la superficie de corte frontal y el borde de corte frontal.

de flauta recta y machos de roscar de punta, asi como la superficie de corte frontal MODELO Y2
de machos de roscar en espiral; el lado derecho es una estructura de perfilado Gnica CDEED Y3/Y3C e Rango M1-M6
que puede rectificar machos de roscar en espiral Ranura de corte en espiral. Rango M5-M20 M16-M42 Angulo de la punta 5°-30°
Angulo de la punta 5°-30° 5°-30° Poder 220V 180W
MODELO Y6B Poder 220V 180W 220V 250W Motor 4800rpm
Rango M5-M20 Motor 4800RPM Muela abrasiva SDC or CBN
Angulo de la punta 5°-30° ot shreshe SDCor CBN Dimensiones 54x30x29cm
Dimensiones 36x27x30.5cm 40x30x31cm Peso 24kg
Poder 220V 180W Peso 13/16kg 26.5kg
Motor 4800RPM Y:E
Muela abrasiva SDC or CBN t}
Dimensiones 48x30x33cm Nota:
Accesorios de serie: 6 pinzas.
Peso 25kg Gama de rectificado estandar: M5-M20; M10-M20 (ranura en espiral). /‘\

TGH PAGINA 17/18
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La Y2 de desarrollo propio puede rectificar el macho de roscar
en toda la superficie de corte frontal y la superficie final,

8380 y rectificar 3 cuchillas, 4 cuchillas y el macho de roscar.
BAND SAW BLADE SHARPENER

Q5 Q10

SAW BLADE SHARPENER SAW BLADE SHARPENER

S380 es un producto patentado, que puede moler varios

2/3, 3/4, 4/6 diente variable (punta del diente) hojas de sierra
de cinta, un nuevo equipo de molienda de engranajes

de usos miltiples con una maquina.

MODELO S$380

2
Z
W
—
>
O
m
(2]
m
Z2
m
(2]

Anchura de la hoja de sierra 16-45mm (60mm)
Espacio entre dientes 3-30mm
Velocidad de avance 40-60teeth/min
Fro— 220V / 380V
Potencia/Velocidad 550W/2800RPM
Dimensién/Peso 60x50x100cm/110kg
gl il A A gl g
Q15 puede ajustar facilmente el éngulo de corte, el éngulo Con un posicionamiento preciso y la recombinacién de alta velocidad se puede utilizar No necesita placa analdgica, puede quitar dientes automaticamente,
de holgura, la profundidad del diente y el paso del diente para moler las hojas de sierra de carburo cementado y aceros blancos. Se puede regulacién de velocidad simple, y répida y precisa.
Q1 5 de la sierra para afilar con precision la hoja de sierra afilada. eliminar autométicamente el diente, la regulacién continua de la velocidad répido y preciso. También puede rectificar dientes de sierra y dientes, con buen rendimiento
CIRCULAR-ARC SAW BLADE SHARPENER ) ) . . . . . . . . . de rectificado, estabilidad y alta eficiencia.
La muela abrasiva se pueole girar hacia arriba y hacia abaJo, Q5 es una rectificadora de engranajes de hojas de sierra patentada. El motor puede girar e . . _
y el chaflén se puede rectificar sin cambiar la muela abrasiva hacia arriba y hacia abajo para rectificar el dngulo delantero y trasero de la hoja de sierra Q8 es adecuado para maquinas herramientas especiales para el afilado
(también conocida como rectificadora de hojas de sierra sin rebabas). de hojas de sierra de soldadura. El rango de afilado es de $60 - $350
Q12 incluye la funcién de Q5. Esté equipada con el rango de afilado de $60 - $270 OIS Q8 Q10
Didmetro de la hoja de lasierra.  $350-$500($800) $60-9350(p400)
MODELO Q15 como estandar. Es principalmente para la hoja de sierra fina con dientes densos Velocidad de recfificado 40-60teeth/min
Diametro de la hoja de la sierra $50-0450 H i Velocidad 2800rpm 4800rpm
lhe] 45~180/min (personallzado por deba.JO de éO) Tension 220V/380V 220V
Poder 550W/60W 250W/60W
Espacio entre dientes,Profundidad del diente max 25mm deepest 8mm Dimensiones 65x65x1050m 65x65x44cm
Angulo de corte 0°~30° MODELO Q5 Q12 Peso 100k 59k
Espesor de la sierra thickest 8mm Diametro de la hoja de la sierra $60-$p270 $60-9270 E 2
e 450x550x560 mm Velocidad 45teeth/min/2800RPM 45teeth/ min
Peso 95kg Tensién 220V/380V 220Vv/380V
Poder 550W/60W(T) 550W/60W(T) N
Dimensiones 65x65%x105cm 62x62x72cm
Peso 103kg 70KG
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R200A

PORTABLE CHAMFER

R300D

ARC ANGLE CHAMFER

R200

P
3|
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R300

Esta maquina es adecuada para cualquier longitud, la fabricacién
de piezas mecénicas sin calefaccién, la base del molde y

ofras piezas de trabajo pesadas que son dificiles de mover.

Es facil de transportar y ahorra tiempo. Puede ajustar la velocidad
del motor en cualquier momento de acuerdo a diferentes materiales
de procesamiento.

El R200A esta equipado con un motor sin escobillas
que significativamente.

MODELO 1{0]07.% R200
Gama de biselado 0-9mm 0-3mm
Angulo de biselado 156°-45°
Energia 220V/750W  380V/250W
Velocidad

3000-6000rpm 2800rpm

Dimensiones 38x24x24.5¢cm

Peso 12.5kg

Esta maquina es adecuada para piezas de trabajo sin tratamiento
térmico, como chaflanes de diversos moldes y fabricacién
de piezas mecanicas.

La R300D es la primera en invertir los dangulos Ry C, y ajustar
la velocidad del motor en cualquier momento en funcién del
material que se esté procesando.

R300D estd equipado con un motor sin escobillas, que mejora
significativamente la estabilidad y la potencia, y la vida Util es de
3 a 5 veces mayor que la de los motores ordinarios.

MODELO R300D R300
Altura de biselado R1-R4/C3 0-3(6)mm
Energia 220V/550W 380V/250W
Velocidad 3000-6000rpm 2800rpm
Dimensiones 40X30X22cm 54x39%x30cm
Pesos 27kg 35kg

( £
R Efecto de chaflan
en las esquinas

C Efecto de chaflan
en las esquinas

R300H

SLIDE RAIL CHAMFER MACHINE

Esta maquina es adecuada para piezas de trabajo sin tratamiento
térmico, como chaflanes de diversos moldes y fabricacién
de piezas mecénicas.

El modelo R300H es una visién mejorada del modelo R300D,
incluyendo todas las funciones del modelo R300D.

El modelo R300H ha afiadido un panel de trabajo de tipo
deslizante para evitar la friccién y los arafiazos entre la superficie
de la pieza de trabajo y el panel de trabajo.

Altura de biselado R1-R4/C3
Energia 220V/550W
Velocidad 3000-6000rpm
Dimensiones 57X40X25¢cm
Pesos 33kg

( £
R Efecto de chaflan
en las esquinas

C Efecto de chaflan
en las esquinas

R8OOH

SLIDE RAIL CHAMFER MACHINE

En R80OH, se afiade un panel de trabajo de tipo deslizante en la parte
superior de R800D para evitar la friccién y los arafiazos entre

la superficie de la pieza de trabajo y el panel de trabajo.

Rodamiento de alta velocidad SKF importado del original, con motor

trifasico personalizado, funcionamiento estable, no es facil de calentar.

MODELO TRAMO RECTO PARTE CURVA
Gama de biselado 0-3mm 0-2.5mm
Angulo de biselado 45° 45°
Energia 380V/750W
Velocidad 8500rpm 12000rpm
Dimensiones 53x44x69cm

Pesos 58kg

N\

Efecto rectilineo

Efecto de curva

FoN |,
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R700

CHAMFER MACHINE

La biseladora de curvas R700 puede realizar a alta velocidad

el biselado y desbarbado del borde curvo de piezas metélicas.
Se utiliza principalmente para el biselado de piezas mecanizadas
en el mecanizado, fabricacién de moldes y otras industrias.

Rodamiento de alta velocidad SKF importado del original,
con motor frifasico personalizado, funcionamiento estable,
no es fécil de calentar.

R800D

CHAMFER MACHINE

o
2
(@) Gama de biselado 0-2.5mm
8 4ok Angulo de biselado 45°
< S
o Energia 380V 550W
Velocidad 12000rpm
Dimensiones 44X39X49cm
Pesos 43kg

R80OB

CHAMFER MACHINE

o
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Curve effect
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R800B es una versién mejorada de R800D, que incluye todas

La biseladora lineal R700B / D puede realizar biselados

y desbarbados de alta velocidad en el borde recto

de piezas metélicas. Se utiliza principalmente para el

biselado de piezas mecanizadas en el mecanizado, fabricacién
de moldes y otras industrias.

las funciones de R800D. La parte de biselado lineal puede ajustarse
de 15° a 45°

Tanto si el producto procesado es recto como curvo (redondo exterior,

4008y @

R700D/B

orificio interior, orificio de cintura), puede biselarse facilmente.

CHAMFER MACHINE

Rodamiento de alta velocidad SKF importado del original, con motor

Rodamiento de alta velocidad SKF importado del original,

con moor frifésico personalizado, funcionamiento estable, trifasico personalizado, funcionamiento estable, no es facil de calenfar.

no es fécil de calentar.

La R700B puede ajustar el dngulo de biselado del borde recto.

MODELO TRAMO RECTO PARTE CURVA
MODELO TRAMO RECTO PARTE CURVA
i 0-3mm 0-2.5

z . o o Angulo de biselado 15°-45° 45°
Altura de biselado 0-3mm Angulo de biselado 45 45 i = 380V/750W
, . nergia

. o o ° V/750W

Angulo de biselado 45°/15°-45 Energia 380V/750 Velocidad 8500rpm 12000rpm
Energia 380V 550W Velocidad 8500rpm 12000rpm

Dimensiones 51X44X60 Dimensiones 53x44x69cm
Velocidad 8500rpm l Pesos 68kg
Dimensiones 46X41X56¢cm Pesos 53kg
Pesos 43kg/49kg

~
o8]
“

R700B Efecto rectilineo

Efecto de curva

Efecto rectilineo

N\

Efecto rectilineo

Efecto de curva

F N\
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M3 M4

BLADE & LATHE TOOL GRINDER BLADE & LATHE TOOL GRINDER

Caracteristicas del dispositivo
Las maquinas herramienta M4 utilizan camaras para detectar la fresa de rectificado.
Dispositivo

Puede inspeccionar en linea la longitud, el angulo y el radio de arco arbitrario ) .
de biselado negativo

(RO,05 - R2,5) de la fresa.

La maquina herramienta M4 es un equipo de detfeccién en linea con cdmara
multiplicadora HD como proyector. La proyeccién tiene una alta claridad

de amplificacién éptica, sin distorsién, y la precision de deteccién y la resolucién

pueden alcanzar 0,001 mm. La estructura es de alta ligereza, y la estabilidad

de rectificado es buena. é

{ N
Puede rectificar PCD, PCBN y otras cuchillas de materiales superduros, Dispositivo de rectificado
1 de barras redondas

y también puede personalizar la escala R andle no esténdar.
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Afadir un accesorio dedicado reparable tipo de bola (SR).

MODELO M4
Rango de altura de la cuchilla 5-30mm
Angulo del arco R0.05-R2.4
Angulo delantero y trasero de la herramienta 0-25°
Puede rectificar diversas cuchillas de control numérico, cuchillas fijadas ]
) ) ) ) Angulo de la punta (35<a<180)°
a maquina, herramientas de torneado de soldadura, herramientas de mandrinado = 380V 50/60HZ
y ofras herramientas de copiado y ranurado. Es una herramienta de afilado ideal Camara CCD inteligente
] o Velocidad 5500rpm
para reemplazar el afilado manual tradicional. .
Muela abrasiva 56X60X80cm
La mesa de trabajo adopta carril de gufa de rodillos cruzados de alta precision, Pesos 150kg

la cama es suave y estable y la operacién es ligera y manejable.

MODELO M3
Angulo del arco R0.2-R10 . . .
Puede reparar y afilar una gran variedad de cuchilla
Velocidad 550W/2800rpm P Y 9 M >
Tensién 380V 50/60HZ
Diédmetro de la mesa de trabajo 140mm
Muela abrasiva D125x50xP32

t

Dimensiones A44x34x44cm
Peso 78kg \\/
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Md200

MANUAL CHAMFERE MACHINE

Puede utilizarse para el biselado negativo de carburo cementado, cermet,

PCBN y ofros materiales.

El 4ngulo de achaflanado se puede ajustar cambiando la abrazadera del énfle.

Equipada con husillo mecénico, tiene buena resistencia sismica y estabilidad.

MODELO

Angulodebisel 150/200/250
Gama de chaflanes 0-2mm
Diametro de la muela 150mm
Velocidad del husillo 0-5000rpm
Parametros del motor 380V/2KW
Dimensiones 49*57*90cm
Pesos 100KG
Angulo del bloque %
o >

iy oo .>>— Angulo del bloque

N SR

b

Muela abrasiva

U2

UNIVERSAL CUTTER GRINDER

El afilador universal de cuchillas es un equipo necesario para la cuchilla

de grabado por ordenador vy la fresadora de grabado.

El afilador universal de cuchillos U3 también tiene las funciones y dispositivos
para afilar brocas, herramientas de forneado vy fresas de punta esférica.

El didmetro méximo de sujecién puede rach $16.

MODELO u2/uU3

Angulo de bisel d3-p16

Motor 220V/380V 1/3HP 50HZ
Velocidad 5300RPM

Muela abrasiva $100x50x$p20
Dimensiones 550x450x470mm
Pesos 46Kgs/48Kgs

Nota: La fabrica estd equipada con pinza de 6 mm (o 1/4 ") una especie.

Herramienta
de torneado

Taladro Fresa

600F

UNIVERSAL TOOL GRINDER

50S

El tipo 600F adopta una gufa lineal doble de alta precision con un lecho
suave y estable y un movimiento alternativo ligero.

El tipo 6025 puede rectificar circulos inferiores y exteriores.

Esta méquina puede rectificar fresas de chavetero, fresas de tres lados,

fresas de torneado, fresas de tallado, escariadores, etc.

Los accesorios opcionales 50F se pueden utilizar para rectificar fresas

espirales y fresas de punta esférica.

Los accesorios opcionales 50K se pueden utilizar para rectificar brocas,

machos y ofras herramientas de corte.

MODELO 600/600F 6025
Acerca del didmetro de la mesa de trabajo 300mm 350mm
Acerca del programa de desplazamiento de la mesa de trabajo 150mm
Area de la mesa de trabajo 130x550mm 130x675mm
Tamafio de la muela abrasiva $125x50x 32mm $150x16xP32mm
Potencia/Velocidad 2800RPM 5000RPM
Motor 3/4HP220V/380V
Dimensiones 70x63x63cm 73x71x72cm
Pesos 168kg/160kg 209kg/222kg
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